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Neu von Ganster und Brell:

Maschinen zum Schleifen,
Polieren und Frasen

Anfang August stellte die Ganster
Maschinenbau GmbH in Michel-
stadt die Prototypen ihrer Neu-
entwicklungen vor: Den Flichen-
schleif- und Polierautomat FSP
300 und die Universal-Schleif-
und Friasmaschine KSG 200 Kom-
bi in Gelenkarmbauweise.

Der Fliachenschleif- und Polierau-
tomat FSP 300 ist ein weiterer
Schritt in Richtung personalscho-
nenden Schicht- und mannloser
Nachtbetrieb, Die stabile Briik-
kenkonstruktion auf Betonfunda-
menten erlaubt die sichere und
gleichmifige Handhabung des
Pendelschleifkopfes GSK 4 sowie
herkommlicher Schleif- und Po-
lierteller.

Die FSP 300 besitzt ein kosten-
giinstiges automatisches Teller-
wechselsystem, in dem die Kor-
nungen 1 bis 5 und Polierer in
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Bearbeitung eines Kreuzes mit der
FSP 300 anhand von zwolf’ Referenz-
punkten.

Bild unten: Flichenschleif-
und Polierautomat FSP 300

Die beiden Unternehmer U, Ganster
und M. Brell vor der FSP 300

drei Segmentgrofen abgelegt
werden konnen. Das Magazin ist
nahezu beliebig erweiterbar. So
konnen Teller mit abgenutzten
Segmenten tiber die Segmentver-
schleifkontrolle erkannt und ent-
sprechend neue Teller zum Ein-
satz gebracht werden. Uber
Teach-In-Betrieb bzw. Industrie-
PC konnen bis zu 30 Steine mit
rechteckiger Form und maximal
zehn Steine mit beliebiger Form
(bis zu 18 Punkte pro Stein) ge-
speichert werden.

Die aufgebdnkten Steine werden
entsprechend einer festzulegen-
den Prioritit bearbeitet, Die je-
weilige Steinhohe wird von der
Steuerung der Firma Steuwer- und
Regelungstechnik Brell GmbH
automatisch erkannt; sie muf
nicht programmiert werden. Die
Bedienung der Maschine erfolgt
im tibersichtlichen und leicht ver-
standlichen Dialog-Betrieb iiber
ein Display oder manuell. So sind
fiir jeden Stein die Anzahl der
Durchldufe pro Kornung, der
Schleifdruck und die Prioritét ge-
trennt programmierbar. In den
Automatikablauf kann jederzeit
mittels Zyklusstop, Automatikun-
terbrechung oder Not-Aus ohne
Datenverlust eingegriffen werden.
Mit der Gelenkarmmaschine KSG
200 Kombi sind die Anwendungen
»horizontal schleifen« und »verti-
kal« aufgrund neuartiger Lage-
rung und Pneumatikunterstiitzung
ohne groflen Kraftaufwand mog-
lich. Das zu bewegende Gewicht
des Hauptmotors wird durch Ein-
satz eines Hydromotors vernach-
lassigbar gering. Die Drehzahl des
Hydromotors 1483t sich kontinuier-
lich von 0 bis 2700 U/min verstel-
len,

Beim Flichenschleifen wird der
Pendelschleifkopf GSK 4 bzw.
herkommliche Schleifteller mit
einstellbarem Schleifdruck tiber

den Stein gefiihrt. Beim Frisen
wird die Maschine iiber eine
Schablone oder einen Anrif8 am
Stein entlanggefiihrt, Die oszillie-
rende Spindel ermoglicht hierbei
ein streifenloses Schleifbild. Fris-
hohe und Schleifbreite richten
sich nach der Werkzeugausle-
gung. Mit der robust gelagerten
Werkzeugaufnahme konnen Fri-
ser bis @ 150 mm sowie der
Schleifkopf GSK 4 verwendet wer-
den. Zusitzlich ist die KSG 200
Kombi mit einer Aufnahme fiir
ein hydraulisches oder ein elek-
trisches Seitenschleifaggregat
versehen. Die KSG 200 Kombz ist
zum Bearbeiten von Grabmalen
sowie Kiichen- und Waschtisch-
platten geeignet.
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Ganster Maschinenbau GmbH
Zeller StraRe 24

64720 Michelstadt
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Fax (0 60 61) 725 08
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Knodener Strafde 17

64625 Bensheim

Tel. (0 62 51) 6 65 62

Fax (0 62 51) 6 65 63
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